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Multi twist drills short HSSE
for universal use up to 1300 N/mm², with straight shank

DIN 1897
RH cut

Execution: HSSE, type U4:
With modified 4-surface cut for a wide range of applications and for drilling into the main body.
Advantages: TiNAIOX coating for extended tool life and excellent chip removal.
Box qty.: Drill Ø 1.0–6.0 mm = 10 pieces

Ø d1 I2 l1 11086 Ø d1 I2 l1 11086 Ø d1 I2 l1 11086
h8 mm mm mm Ident. No. U. pr. h8 mm mm mm Ident. No. U. pr. h8 mm mm mm Ident. No. U. pr. 

1,0 6 26 015 O. R. 4,1
22 55

084 O. R. 7,2

34 74

127 O. R.
1,1 7 28 017 O. R. 4,2 085 O. R. 7,3 129 O. R.
1,2

8 30
020 O. R. 4,3

24 58

087 O. R. 7,4 130 O. R.
1,3 022 O. R. 4,4 089 O. R. 7,5 131 O. R.
1,4

9 32
024 O. R. 4,5 090 O. R. 7,6

37 79

133 O. R.
1,5 026 O. R. 4,6 091 O. R. 7,7 134 O. R.
1,6

10 34
029 O. R. 4,7 092 O. R. 7,8 136 O. R.

1,7 031 O. R. 4,8

26 62

095 O. R. 7,9 137 O. R.
1,8

11 36
033 O. R. 4,9 096 O. R. 8,0 139 O. R.

1,9 035 O. R. 5,0 097 O. R. 8,1 140 O. R.
2,0

12 38
038 O. R. 5,1 098 O. R. 8,2 141 O. R.

2,1 040 O. R. 5,2 099 O. R. 8,3 143 O. R.
2,2

13 40
042 O. R. 5,3 101 O. R. 8,4 145 O. R.

2,3 044 O. R. 5,4

28 66

102 O. R. 8,5 146 O. R.
2,4

14 43
047 O. R. 5,5 103 O. R. 8,8

40 84

151 O. R.
2,5 049 O. R. 5,6 105 O. R. 9,0 153 O. R.
2,6 051 O. R. 5,7 106 O. R. 9,3 158 O. R.
2,7

16 46

053 O. R. 5,8 108 O. R. 9,5 160 O. R.
2,8 056 O. R. 5,9 109 O. R. 9,8

43 89

165 O. R.
2,9 058 O. R. 6,0 111 O. R. 10,0 168 O. R.
3,0 060 O. R. 6,1

31 70

112 O. R. 10,2 170 O. R.
3,1

18 49
062 O. R. 6,2 113 O. R. 10,5 175 O. R.

3,2 065 O. R. 6,3 115 O. R. 11,0
47 95

182 O. R.
3,3 067 O. R. 6,4 117 O. R. 11,5 188 O. R.
3,4

20 52

069 O. R. 6,5 118 O. R. 12,0
51 102

195 O. R.
3,5 071 O. R. 6,6 119 O. R. 12,5 201 O. R.
3,6 074 O. R. 6,7 120 O. R. 13,0 207 O. R.
3,7 076 O. R. 6,8

34 74

122 O. R. 13,5
54 107

214 O. R.
3,8

22 55
078 O. R. 6,9 123 O. R. 14,0 221 O. R.

3,9 080 O. R. 7,0 124 O. R.
4,0 083 O. R. 7,1 125 O. R.

Application Steel (N/mm²) Stainless st. Alumin. Brass Bronze Plastics Graphite/ Gray/duct.i. Ti Ni Super </=
No. <700 <1000 <1300 martens. austen. short long short long short long G(C)RP Mall. cast alloy alloy alloy 63 HRC

11086
i Selection overview - Twist drills from page 0. Prod. Gr. 110

Set No. 11086 920
see page 0

HSS
TiNAlOX

Typ

U4 3xD 118°

HA




